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PROCESO

GESTION DE INFRAESTRUCTURA Y LOGISTICA

NOMBRE DEL FORMATO

FORMATO CONSULTA DE EXISTENCIA DE BIENES EN KARDEX

CLASIFICACION DE LA INFORMACION

Pablica: Publica Clasificada: :l Publica Reservada: :I
. __________________________________________________________________________
FECHA: 9/7/2026 CIUDAD/MUNICIPIO: SANTA MARTA
COD REGIONAL: 47 REGIONAL MAGDALENA
CENTRO DE COSTO: CENTRO DE LOGISTICA Y PROMOCION ECOTURISTICA
COD CENTRO DE COSTO: 952910
Una vez consultados y validados los saldos del kardex del sistema de administracion y control de bienes (SACB) de
de los bienes solicitados por el area o dependencia de se informa las siguientes
existencias en almacén:
CONSECUTIVO SACB NOMBRE DESCRIPCION U OBSERVACIONES TIPODE | ynipAD DE MeDIDA | CANTIDAD DE BIENESEN
ELEMENTO KARDEX
o TE T TP d
area minima de trabajo de 600 x 305 mm y tamafio de cama aproximado de
680 x 360 mm, capaz de operar a velocidades de hasta 600 mm/s, con precisién
de procesamiento cercana a 0,01 mm y sistema de auto foco integrado. El
equipo debe contar con estructura cerrada para operacién segura, cimara dual
HD para i y ali i6n de trabajos, i6n de grabado ultra HD, y
capacidad de trabajo sobre miiltiples materiales como madera, acrilico, cartén,
bambu, cuero, tela y metales anodizados o pintados. Debe admitir formatos de
archivo SVG, DXF, JPG, JPEG, PNG y BMP, ser compatible con software de
control especializado y operar con sistemas Windows, MacOS, Android e iOS.
Se requiere conectividad Wi-Fi, USB y Ethernet, alimentacién eléctrica entre
110V-240V / 50-60Hz, fuente de 24V-5A, operaci6n en rangos de temperatura
de 10 a 30 °C, dimensiones aproximadas de 1000 x 639 x 268 mm y peso
cercano a 45 kg, pre-ensamblada para puesta en marcha rapida y orientada a
procesos de prototipado, fabricacién digital y desarrollo tecnolégico. El
debe incluir i i i i6n, pruebas de i
ensitioy itacion técnica y iva al personal desi porel
273193 CORTADOR Y GRABADOR Tecnoparque Nodo Magdalena del SENA, cubriendo uso seguro del equipo, DEVOLUTIVO unidad 0
LASER manejo del software, parametros de corte y grabado, mantenimiento bsico y
buenas practicas de operacién.
La adquisicién del equipo cortador y
grabador laser CO, de 55W es
necesaria para fortalecer la capacidad
tecnoldgica del Tecnoparque Nodo
Magdalena del SENA en procesos de
prototipado, fabricacién digital y
desarrollo de soluciones innovadoras,
permitiendo atender de manera
eficiente proyectos de aprendices,
emprendedores y empresas. Este
equipo posibilita la elaboracién de
piezas de alta precisién en diversos
materiales, mejora los tiempos de
respuesta, amplia la oferta de
servicios ogicos y il al
Informacién generada del aplicativo SACB de fecha: ‘ 9/7/2026

elacione los elementos de los cuales no se tiene existencias en Kardex de acuerdo a la sol



CORTADOR Y GRABADOR LASER

Equipo cortador y grabador laser CO, de 55W, tipo tubo laser de vidrio, con
4rea minima de trabajo de 600 x 305 mm y tamafio de cama aproximado de
680 x 360 mm, capaz de operar a velocidades de hasta 600 mm/s, con precision
de procesamiento cercana a 0,01 mm y sistema de auto foco integrado. El
equipo debe contar con estructura cerrada para operacion segura, cdmara dual
HD para monitoreo y alineacion de trabajos, resolucién de grabado ultra HD, y
capacidad de trabajo sobre multiples materiales como madera, acrilico, carton,
bambu, cuero, tela y metales anodizados o pintados. Debe admitir formatos de
archivo SVG, DXF, JPG, JPEG, PNG y BMP, ser compatible con software de
control especializado y operar con sistemas Windows, MacOS, Android e iOS.
Se requiere conectividad Wi-Fi, USB y Ethernet, alimentacion eléctrica entre
110V-240V / 50-60Hz, fuente de 24V-5A, operacion en rangos de temperatura
de 10 a 30 °C, dimensiones aproximadas de 1000 x 639 x 268 mm y peso
cercano a 45 kg, pre-ensamblada para puesta en marcha rapida y orientada a
procesos de prototipado, fabricacion digital y desarrollo tecnoldgico. EI
suministro debe incluir instalacién, configuracion, pruebas de funcionamiento
en sitio y capacitacion técnica y operativa al personal designado por el
Tecnoparque Nodo Magdalena del SENA, cubriendo uso seguro del equipo,
manejo del software, parametros de corte y grabado, mantenimiento bésico y
buenas practicas de operacion.

La adquisicion del equipo cortador y
grabador laser CO, de 55W es
necesaria para fortalecer la capacidad
tecnolégica del Tecnoparque Nodo
Magdalena del SENA en procesos de
prototipado, fabricacién digital y
desarrollo de soluciones innovadoras,
permitiendo atender de manera
eficiente proyectos de aprendices,
emprendedores y empresas. Este
equipo posibilita la elaboracion de
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GESTION DE INFRAESTRUCTURA Y LOGISTICA
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Publica Clasificada: :l Publica Reservada: :I

Publica:

FECHA: 9/7/2026 CIUDAD/MUNICIPIO: SANTA MARTA
COD REGIONAL: 47 REGIONAL MAGDALENA
CENTRO DE COSTO: CENTRO DE LOGISTICA Y PROMOCION ECOTURISTICA

COD CENTRO DE COSTO: 952910

Una vez consultados y validados los saldos del kardex del sistema de administracion y control de bienes (SACB) de

de los bienes solicitados por el area o dependencia de se informa las siguientes
existencias en almacén:

CONSECUTIVO SACB NOMBRE DESCRIPCION U OBSERVACIONES TPODE | \,\1paD DE MeDIDA | CANTIPAD DE BIENES EN
ELEMENTO KARDEX

Tipo de Operacién Semi stico eléctrico (Acci iento por pedal o
operario coloca el envase manualmente y activa el ciclo.
Evita el cansancio y multiplica por tres la velocidad de un etiquetado manual
clasico.Capacidad de Produccion20 a 50 envases por minuto
(1.200 a 2.500 BPH)Cumple holgadamente con el rango semiindustrial solicitado. La
velocidad final depende de la destreza del operario y del

tamafio de la botella.Precisién de Ci i6 5mma il
repetibilidad debido a su rodillo de presién superior y su sensor de
fibra 6ptica. Evita arrugas, burbujas y ineaciones de nivel.Dimensiones de la

Etiquetalargo: 2.5 a 30 cmAncho (Alto): 1.3 a 15 cmCubre
perfectamente etiquetas de gran formato (envolventes) y fajas pequefias. Ideal para
botellas de vino, cosméticos o tarros
fari éuticos.Ce ibili de ia de botella: 20 a 120 mmAltura
del envase: Hasta 30-33 cmConfigurable mediante tornillos
de ajuste manual. Es compatible con ampollas pequefias, envases PET de bebidas y
botellas de vidrio estandar.Dimensiones del RolloDidmetro
Interno: 275 mm (3")Didmetro Externo: <300 mmUtiliza el niicleo estandar de la

industria li afica (3 Admite rollos
pesados sin forzar el motor de arrastre.Alimentacién Eléctrical1l0V / 220V AC
(Segun variante)Potencia del motor: 50W a 120WConsumo
eléctrico sumamente bajo. No requiere instalaciones especiales trifsicas y se
puede conectar en cualquier toma comercial o
y hasis de Aleacién de Aluminio / Acero
InoxRodillos de alta friccién (PA6)Construccion robusta que le otorga
un peso estable de ~19 a 25 kg. No se desplaza durante la operacién
continua.Dimensiones del Equipo86 x 27.6 x 58 cm (Aprox. segun chasis
de marca)Disefio compacto de mesa. Ocupa un espacio minimo en el taller o
laboratorio de prototipado.

273193 Etiqueteadora de envases DEVOLUTIVO UNIDAD 0

Termofijadora multifuncional 8 en 1 debe contar con control digital de tiempo y
temperatura, rango de operacién entre 32 y 400 °Fy
temporizador ajustable de 0 a 999 segundos, con operacién manual, presién
ajustable y sistema de rotacién giratoria de 180 grados para
mayor seguridad y precisién. Debe incluir 8 resistencias intercambiables que
permitan el estampado en diferentes superficies: plancha plana
de 30x38 cm, de gorras, resi ias para mugs cilindricos de 9 oz y 11
N o 0z, mug cénico de 12 oz, resistencia para termos
273193 Termofijadora multifuncional | gricos de 15x21 cm, y resistencias para platos de 8 10 pulgadas. Asimismo, | DEVOLUTIVO UNIDAD o
8enl debe contar con alarma programable, sensor de tiempo con
ati il en silicona y recubrimientos en
materiales resistentes como estructura metdlica, resistencias en
caucho siliconado y protectores teflonados. El equipo debe operar a 110V, con una
potencia aproximada de 1400W, peso de 32 kg y
dimensiones de empaque cercanas a 40 x 36 x 36 cm, garantizando versatilidad,
eficiencia y calidad en procesos de transferencia térmica
sobre diversos productos.




273193

Prototipadora 3D
Multimaterial con Sistema
para Sinterizado de Metal

prototipadora 3D multimaterial con sistema de sinterizado de metal, compuesta
por una impresora 3D con volumen de construccion de 256 x
256 x 256 mm, velocidad de impresién de hasta 500 mm/s, extrusor directo, hotend
metdlico con temperatura maxima de 300 °C, plataforma
de impresién de acero flexible con temperatura hasta 110 °C (220V), nivelacién

asistida, i6 de 0,1 mm,

sistema de iamit por ilacién axial sil i interfaz con pantalla tactil
de 5”, conectividad Wi-Fi y Micro SD, compatibilidad con

archivos STL, OBJ y AMF, y funci der i6n de impresién y i6n de

fin de material. El sistema debe permitir impresion en
ultiples materiales i alicos de 1.75 mm, e incluir
bogquillas intercambiables (0.2, 0.6 y 0.8 mm), accesorios de
soporte y filamentos metalicos como bronce, cobre, acero H13, Inconel 718 y aceros
inoxidables. Adicionalmente, debe incorporar un horno
de sinterizacién con temperatura maxima de 1288 °C, control programable con
pantalla tactil y conectividad para monitoreo remoto, volumen
interno aproximado de 191 x 191 x 191 mm, ible con i
vidrio y ceramica, junto con los insumos necesarios para el
proceso de sinterizado (crisol, guantes, carbén, éxido de aluminio,
magnesio y mezclas especiales). El equipo debe operar a
110V/60Hz, con potencia aproximada de 500W para la impresora y 1440W para el
horno, e incluir garantia minima de un afio, asegurando
de pi fabricacién aditiva y validacién de piezas
funcionales en entornos de innovacién y desarrollo
tecnolégico.

ato de

DEVOLUTIVO

UNIDAD

273193

Prototipadora 3D de
tecnologia LCD UV

3D de fa LCD UV para impresién en resina ible tipo
405 nm (standard, casteable, hard y flexible), con drea de
impresién minima de 300 x 298 x 164 mm, sistema de curado mediante
procesamiento digital de luz con técnica de enmascaramiento LCD UV,
plataforma de impresién en metal tallado con laser y nivelacién manual. El equipo
debe contar con pantalla LCD monocromatica de minimo
13.6 pulgadas con resolucién 7K (6480 x 3600 pixeles), altura de capa de 0,05 mm,
i6n de 46 micras y i de impresi6n de hasta
60 mm/h, asi como husillo de bolas de alta precisién y sistema de llenado
automdtico de resina. Debe ser compatible con software laminador
como Photon Workshop y Chitubox, admitir archivos STLy OBJ, y contar con
conectividad USB-A 2.0. El equipo debe operar a 110V con
potencia minima de 120W, e incluir estacién de lavado y curado, kit de
herramientas y accesorios, cable de poder y al menos 1 litro de resina,
garantizando condiciones Gptimas para procesos de prototipado de alta precision y
calidad en entornos de innovacién y desarrollo
tecnolégico, con garantia minima de un afio.

DEVOLUTIVO

UNIDAD

273193

Plotter de impresi6n de gran
formato

it TovoT
equipo de impresién de gran formato para aplicaciones de
carteleria,
gigantografias, decoracion, disefio y produccion
grafica.Especificaciones Técnicas Minimas Requeridas:Tecnologia
de Impresion: Inyeccion d
tinta a (Drop. di bezal
ico de alta re ion ible con ia Epson
(DXS5, XP600, i3200 o
superior/equivalente de mercado), con sistema de goteo
variable.Tipo de Tinta: Sistema compatible con tintas de base Eco-
Solvente, Solvente
o Sublimacion, orientadas a garantizar alta durabilidad, resistencia
a la intemperie y colores intensos en exteriores e interiores.Ancho
Util de

Impresién: Capacidad minima de arrastre de material de 91 cm (36
pulgadas) y un maximo de hasta 162 cm (64 pulgadas) o superior,

per la i6n de sustratos i en rollo desde
un minimo de 30 cm de ancho.Aplicaciones del Material: Apto para
la gestion

de sustratos como lona banner, vinilo adhesivo, papel fotografico,
backlite y materiales textiles.Compatibilidad y Conectividad:
Interfaz de
comunicacién mediante puerto de red LAN Ethernet y/o USB de
alta i Ci i ad con si operativos de
entornos Windows
(versiones actuales) y/o macOS. Debe incluir o ser compatible con
software RIP de gestion de color estandar de mercado (Maintop,
Photoprint
o equivalente).Alimentacién Eléctrica: Operacion estandar para
redes eléctricas en Colombia (100-240 VCA, 50-60 Hz).Accesorios

DEVOLUTIVO

UNIDAD




Informacién generada del aplicativo SACB de fecha: ‘ 9/7/2026

elacione los elementos de los cuales no se tiene existencias en Kardex de acuerdo a la solici

Tipo de Operacién Semiautomatico eléctrico (Accionamiento por pedal o palanca)El operario coloca el envase manualmente y activa el ciclo.
Evita el cansancio y multiplica por tres la velocidad de un etiquetado manual clasico.Capacidad de Produccion20 a 50 envases por minuto
(1.200 a 2.500 BPH)Cumple holgadamente con el rango semiindustrial solicitado. La velocidad final depende de la destreza del operario y del
tamafio de la botella.Precision de Colocacion+0.5 mm a +1 mmExcelente repetibilidad debido a su rodillo de presion superior y su sensor de
fibra 6ptica. Evita arrugas, burbujas y desalineaciones de nivel.Dimensiones de la Etiquetalargo: 2.5 a 30 cmAncho (Alto): 1.3 a 15 cmCubre
perfectamente etiquetas de gran formato (envolventes) y fajas pequefias. Ideal para botellas de vino, cosméticos o tarros
farmacéuticos.Compatibilidad de EnvaseDiametro de botella: 20 a 120 mmAltura del envase: Hasta 30-33 cmConfigurable mediante tornillos

Etiqueteadora de envases . . o . L . " N L
de ajuste manual. Es compatible con ampollas pequefias, envases PET de bebidas y botellas de vidrio estandar.Dimensiones del RolloDiametro
Interno: 275 mm (3")Didmetro Externo: <300 mmuUtiliza el ndcleo estdndar de la industria litografica (3 pulgadas). Admite rollos comerciales
pesados sin forzar el motor de arrastre.Alimentacion Eléctricall0V / 220V AC (Segun variante)Potencia del motor: 50W a 120WConsumo
eléctrico sumamente bajo. No requiere instalaciones especiales trifasicas y se puede conectar en cualquier toma comercial o
domeéstica.Estructura y Materi hasis de Aleacién de Aluminio / Acero InoxRodillos de alta friccion (PA6)Construccion robusta que le otorga
un peso estable de ~19 a 25 kg. No se desplaza durante la operacidn continua.Dimensiones del Equipo86 x 27.6 x 58 cm (Aprox. segun chasis
de marca)Disefio compacto de mesa. Ocupa un espacio minimo en el taller o laboratorio de prototipado.

Termofijadora multifuncional 8 en 1 debe contar con control digital de tiempo y temperatura, rango de operacion entre 32 y 400 °F y
temporizador ajustable de 0 a 999 segundos, con operacién manual, presién ajustable y sistema de rotacién giratoria de 180 grados para
mayor seguridad y precision. Debe incluir 8 resistencias intercambiables que permitan el estampado en diferentes superficies: plancha plana

N . R de 30x38 cm, estampadora de gorras, resistencias para mugs cilindricos de 9 oz y 11 oz, mug cénico de 12 oz, resistencia para termos
Termofijadora multifuncional cilindricos de 15x21 cm, y resistencias para platos de 8 y 10 pulgadas. Asimismo, debe contar con alarma programable, sensor de tiempo con
Benl retroceso automatico, almohadilla protectora en silicona y recubrimientos en materiales resistentes como estructura metalica, resistencias en
caucho siliconado y protectores teflonados. El equipo debe operar a 110V, con una potencia aproximada de 1400W, peso de 32 kgy
dimensiones de empaque cercanas a 40 x 36 x 36 cm, garantizando versatilidad, eficiencia y calidad en procesos de transferencia térmica
sobre diversos productos.

prototipadora 3D multimaterial con sistema de sinterizado de metal, compuesta por una impresora 3D con volumen de construccion de 256 x
256 x 256 mm, velocidad de impresién de hasta 500 mm/s, extrusor directo, hotend metélico con temperatura méaxima de 300 °C, plataforma
de impresién de acero flexible con temperatura hasta 110 °C (220V), nivelacidon automética asistida, resolucién aproximada de 0,1 mm,
sistema de enfriamiento por ventilacion axial silenciosa, interfaz con pantalla tactil de 5”, conectividad Wi-Fi y Micro SD, compatibilidad con
archivos STL, OBJ y AMF, y funciones de reanudacién de impresion y deteccién de fin de material. El sistema debe permitir impresion en
multiples materiales incluyendo filamentos metélicos de 1.75 mm, e incluir boquillas intercambiables (0.2, 0.6 y 0.8 mm), accesorios de
soporte y filamentos metélicos como bronce, cobre, acero H13, Inconel 718 y aceros inoxidables. Adicionalmente, debe incorporar un horno
de sinterizacién con temperatura méxima de 1288 °C, control programable con pantalla tactil y conectividad para monitoreo remoto, volumen
interno aproximado de 191 x 191 x 191 mm, compatible con materiales metélicos, vidrio y ceramica, junto con los insumos necesarios para el
proceso de sinterizado (crisol, guantes, carbdn, 6xido de aluminio, silicato de magnesio y mezclas especiales). El equipo debe operar a
110V/60Hz, con potencia aproximada de 500W para la impresora y 1440W para el horno, e incluir garantia minima de un afio, asegurando
capacidades avanzadas de prototipado, fabricacion aditiva y validacion de piezas funcionales en entornos de innovacion y desarrollo
tecnolégico.

Prototipadora 3D
Multimaterial con Sistema
para Sinterizado de Metal

Prototipadora 3D de tecnologia LCD UV para impresién en resina fotosensible tipo 405 nm (standard, casteable, hard y flexible), con érea de
impresién minima de 300 x 298 x 164 mm, sistema de curado mediante procesamiento digital de luz con técnica de enmascaramiento LCD UV,
plataforma de impresion en metal tallado con laser y nivelacion manual. El equipo debe contar con pantalla LCD monocromatica de minimo
R 13.6 pulgadas con resolucién 7K (6480 x 3600 pixeles), altura de capa de 0,05 mm, resolucién de 46 micras y velocidad de impresion de hasta

Prototipadora 3D de . . i B i N " .
) 60 mm/h, asi como husillo de bolas de alta precision y sistema de llenado automatico de resina. Debe ser compatible con software laminador
tecnologia LCD UV como Photon Workshop y Chitubox, admitir archivos STL y OBJ, y contar con conectividad USB-A 2.0. El equipo debe operar a 110V con
potencia minima de 120W, e incluir estacion de lavado y curado, kit de herramientas y accesorios, cable de poder y al menos 1 litro de resina,
garantizando condiciones dptimas para procesos de prototipado de alta precision y calidad en entornos de innovacion y desarrollo
tecnoldgico, con garantia minima de un afio.




Plotter de Impresion de Gran Formato Objeto: Adquisicion de equipo de impresién de gran formato para aplicaciones de carteleria,
gigantografias, decoracion, disefio y produccion grafica.Especificaciones Técnicas Minimas Requeridas:Tecnologia de Impresion: Inyeccion de
tinta a demanda (Drop-on-demand) mediante cabezal piezoeléctrico de alta resolucion compatible con tecnologia Epson (DX5, XP600, i3200 o
superior/equivalente de mercado), con sistema de goteo variable.Tipo de Tinta: Sistema compatible con tintas de base Eco-Solvente, Solvente
o0 Sublimacién, orientadas a garantizar alta durabilidad, resistencia a la intemperie y colores intensos en exteriores e interiores.Ancho Util de

Impresidn: Capacidad minima de arrastre de material de 91 cm (36 pulgadas) y un maximo de hasta 162 cm (64 pulgadas) o superior,
permitiendo la alimentacién de sustratos flexibles en rollo desde un minimo de 30 cm de ancho.Aplicaciones del Material: Apto para la gestion
de sustratos como lona banner, vinilo adhesivo, papel fotografico, backlite y materiales textiles.Compatibilidad y Conectividad: Interfaz de
comunicacién mediante puerto de red LAN Ethernet y/o USB de alta velocidad. Compatibilidad con sistemas operativos de entornos Windows
(versiones actuales) y/o macOS. Debe incluir o ser compatible con software RIP de gestion de color esténdar de mercado (Maintop, Photoprint
o equivalente).Alimentacidn Eléctrica: Operacion estandar para redes eléctricas en Colombia (100-240 VCA, 50-60 Hz).Accesorios Incluidos:
Sistema automatico de alimentacion y recogida de material (Take-up system) y sistema de secado/calentamiento integrado o modular para
acelerar los procesos de produccion.

Plotter de impresi6n de gran
formato
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